An toan nha cung cap kinh ngam nhiét 15mm, tam kinh cuong luc
ngam, nhiét 15mm ngam kinh cuong luc cé chirng nhan CE.

Kinh ngam nhiét 15mm la mang. Ché bién ndng HeatSoakTest c6 thé loai bd yéu to hda hoc khdng can
thiét dé gilr cho kinh cuding luc khdng cé tap chat nao khac, va giam su tu va khi lap dat.

Nhiét ngam kinh cuong luc 15mm

1) Tam nhin &nh séng cao, khong cé dau ludi trén kinh vi TGl 4p dung quy trinh U theo chiéu ngang.

2) Dugc tang cudng, ciing hon khodng 5 lan so véi kinh led théng thuong.

3) DO an toan cao, mot khi xay ra vd, thay tinh phan ra thanh cdc manh hinh khéi nho tuong doi vo hai vai
co thé con nguoi.

4) Bao khang, nd chiu dugc su thay d6i dot ngdt ctia nhiét do. chiu dugc su thay déi nhiét do trong pham vi
200 ° C. Vi vay, n6 dugc s dung trong blc tuong rém cao cap, giéng trdi, mai nha va nhu vay.

Pac diém ky thuat

Tén kinh: 15mm thuy tinh ngam

Loai kinh: kinh cudng luc / kinh cudng luc / kinh nhiéu I6p

Kich thudc: cat theo kich thudc, t6i da 3300 * 12000mm, minmum 300mm * 300mm

Mau sac: rd rang / cuc ky rd rang, vv

Do day: 3mm 4mm 5 mm 6 mm 10 mm 12 mm 15mm 19mm

Chiu nhiét: 250 ° C trong mdt thoi gian dai

Uu diém cua kinh: tdng cuong kha nang chiu ap luc cda kinh, chiu lanh va chiu nhiét, chong va dap, v.v.
Kinh bao gom: nhiét ngam kinh cudng luc, nhiét ngam kinh nhiéu I16p. Lam néng kinh cach nhiét.

Cac mau cua kinh cudng luc ngam



Gia cdéng kinh cuong luc ngam, nhiét ngam kinh nhiéu 16p



1.Cutting procedure =———2grinding edges pmcﬂsuinaﬂemp&red glass heat strengthed

Nhiét ngam ung dung kinh cuong luc trong giéng troi, xay tuong rém, lan can.






